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Zatacznik Nr 6 do SIWZ

Specyfikacja techniczna poziomego tokarskiego centrum obrobczego
z oprogramowaniem i kompletem wyposazenia do pracowni
mechanicznej w ramach projektu
pn.: ,,Aktywni Zawodowo”

1. Poziome tokarskie centrum obraébcze - 1 szt.

L.p. | Parametry tokarki

1. | Sterowanie CNC, 2 osie, FANUC, SIMENS lub réwnowazny

9 Pojemnos¢ pamigci min. 1 GB, karta sieciowa

3. | Modut wczesnego wykrywania zaniku napigcia

4. | Zdalny monitoring stanu pracy maszyny

5. | Monitor LCD min. 15 kolor i ztacze USB

6. | Pokretka elektroniczna

7. | Glowica narzedziowa typ VDI40 min.12 pozycji, DIN69880

8. | Hydrauliczny uchwyt tréjszczgkowy min. 165 mm

9. | Kompensacja temperaturowa $rub pociggowych tocznych

10. | Kabina ochronna z przesuwnymi drzwiami czolowymi, drzwi zamykane autome
11 Gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej

12. | Konik z hydraulicznym wysuwem pinoli, Mk3

13. | Automatyczna sonda narzgdziowa

14. | Zakres obrotow wrzeciona min. 50 — 6000 obr/min

15. | Moc wrzeciona max. 11.5 kW

16. | Automatyczny uktad centralnego smarowania

17 Uktad chtodzacy z zintegrowanym zbiornikiem na chtodziwo o pojemnosci

min.110 litrow
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18.

Instalacja do podtaczenia sprezonego powietrza

19.

Oswietlenie przestrzeni roboczej

20.

Parametry obrobki,

przesuw suportu w osi Z min.400 mm

przesuw suportu w osi X min. 200 mm

max. przelot wrzeciona 44 mm

max. §rednica toczenia min. 229 mm

$rednica przelotu nad ozem min. 640 mm
srednica przelotu nad ozem konika min. 590 mm

21.

Posuwy: szybko$¢ dobiegdw w osi X i Z min. 30 m/min

22.

Max. sita pociggowa napedow osi XiY -15KkN

. Oprogramowanie CAD/CAM do projektowania/programowania obrabiarek CNC
— licencja wielostanowiskowa

L.p. | Parametry oprogramowania dydaktycznego do programowania obrabiarek
sterowanych numerycznie w zakresie toczenia i frezowania oraz do
tworzenia rysunkow CAD/CAM i przetwarzania rysunkOw na programy
maszynowe dla tokarek i frezarek

1. oprogramowanie dydaktyczne dla sterowania CNC w standardzie system sterowania
SINUMERIC lub FANUC badz rownorzedne

2. oprogramowanie kompatybilne ze sterownikiem obrabiarki CNC, pracujace w jezyku
polskim wraz z komputerem PC z systemem operacyjnym

3. oprogramowanie powinno odwzorowywa¢ s$rodowisko obstugi tj. interfejs
operatora HMI, jakie zainstalowane jest na obrabiarce CNC

4. przy jego pomocy powinno by¢ mozliwe opracowanie programow korzystajac
jezyka programowania DIN/ISO, a takze przy uzyciu cykli obrobczych, oraz
graficznych funkcji wspomagania programowania

5. powinno umozliwia¢ kontrolg poprawnosci napisanego programu, oraz wykrywac
kolizje narzedzia z obrabianym przedmiotem

6. oprogramowanie to, ma umozliwi¢ pisanie programow, symulacje obrobki na
komputerze, a takze ich transmisje do obrabiarki

7. ze stanowiska nauczyciela umozliwia zadawanie zadan uczniom, rozpoznawanie
problemoéw i kontrole procesu rozwigzywania zadan

8. polska wersja jezykowa menu, komunikatéw dialogowych i pomocy

9 materiaty dydaktyczne: komplet materiatow dydaktycznych w jezyku polskim do
toczenia i frezowania w oparciu o sterowania zastosowane na obrabiarkach.
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3. Wyposazenie poziomego tokarskiego centrum obrébczego:

1)

2)

3)

4)

5)

Oprawki narzedziowe
. Ilos¢
Rodzaj [s7t.]
VDI40 E4 ER 32 5
VDI40 B2 5
VDI40 E3 -12 1
VDI40 E3 -10 1
VDI40 E3-20 1
Noze tokarskie
. Ilos¢
Rodzaj [szt.]
PCLNR 2525-12 2.2 1
GSR 2525-M3 1
PDJNR 2525-15 1
SIR 0020-16 1
SER 2525-16 1
S08K-SCLCRO06 1
S10K-SCLCRO06 1

Plytki skrawajace
. Ilos¢
Rodzaj [szt.]
CNMG 120404 do stali 10
CNMG 120408 do stali 10
CNMG 120412 do stali 10
PTN 22-3.0-0.3 10
DNMG 150604 do stali 10
VNMG 160404 do stali 10
16 IR ISO BMA -1,0; 1,25; 1,5; 1,75; 2,0 po 5 sztuk kazdego skoku 25
16 ER ISO BMA - 1,0; 1,25; 1,5; 1,75; 2,0 po 5 sztuk kazdego 25
skoku
CCMT 060204 do stali 20
Kiet tokarski
. Ilos¢
Rodzaj [szt.]
Kiet tokarski obrotowy precyzyjny z
kompensacjg promieniowg Mk3, max. 1
obcigzenie 200 kg, max obroty min.6000
obr/min, max. bicie 0,003 mm
Tulejki zaciskowe
. Ilos¢
Rodzaj [komplet]
Komplet 18 sztuk tulejek zaciskowych 1

ER32 rozmiar od 3mm do 20 mm
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6) Klucz
. Ilos¢
Rodzaj [szt.]
Klucz do oprawy narzedziowej VDI40 1
ER32, 4 -zeby
7) Szczeki twarde
. Ilos¢
Rodzaj [komplet]
Szczeki twarde do uchwytu tokarskiego
zgodne z uchwytem wyspecyfikowanej 1
tokarki CNC

8) Szafa wozek narzedziowy wyposazony — 2 Szt.

Wyszczegdlnienie Wymagane parametry
Wysokos$¢ 1050mm
Glebokos¢ 480mm
Szerokos¢ 780mm
Ilos¢ szuflad 7
Kotka jezdne 4

Wyposazenie szafy

Nasadki 4: 4,4.5,5,5.5,6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14mm
Przegub uniwersalny 4””: 40mm (L)

Pokretto przesuwne %4”: 115mm (L)

Przedhuzka %4”: 50-100mm

Grzechotka %4”

Pokretto wkretakowe V4™

Nasadki 3/8: 6,7,8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19,
20, 21, 22mm

Przegub uniwersalny 3/8”: slider

Przedtuzka 3/8”: 75-150mm

Nasadki do §wiec 3/8”: 16-21mm

Nasadki torx 3/8”: E10, 11, 12, 14, 16, 18, 20

Grzechotka 3/8”

Nasadki '4”: 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 23,
24,27, 30, 32mm

Przegub uniwersalny %2”’: 76mm (L)

Pokretlo przesuwne 2”: 10”

Przedtuzka '2: 125, 250mm

Grzechotka 2"

Klucze ptasko-oczkowe: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17, 18, 19, 20, 21, 22mm

Klucze oczkowe: 6-7mm, 8-9mm, 10-11mm, 12-13mm, 14-
15mm, 16-17mm, 18-19mm, 20-22mm

Nasadki dtugie 74: 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13mm

Klucze imbusowe z kulka: 1.5, 2, 2.5, 3,4, 5, 6, 8, 10mm
Bity ¥4”: T8 —10-15-20-25-27—-30 - 40, PH1 -2 -3,
PZ1-2-3,SL4-55-7,H3-4-5-6—7-8mm
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Mtotek: 500g

Gumowy mtotek: 40mm, 260mm

Szczypce: 8”

Cegi: 7.5”

Kombinerki: 8”

Klucz ,,zabka”: 10”

Klucz zaciskowy: 10”

Wkretaki elektryczne: 3x75 — 4x100 — 5.5x125 — 6.5x150 —
PH 1x100 — PH 2x100

Wkretaki precyzyjne: T5-6-7-8-9-10-15

Klucze imbusowe: 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8mm

Wkretaki krzyzakowe: PH 2 * 38mm, PH 0*75mm, PH 1*
100mm, PH 2* 100mm, PH 2*125mm, PH 3* 150mm, PH
4*200MM

Wkretaki ptaskie: SL6*38mm, SL3*75mm, SL4*100mm,
SL5*100mm, SL6*100mm, SL6.5*150mm, SL8*175mm
Linijka katowa: 2m

Skfadana linijka: 25*14cm

Poziomica: 9”

Pita reczna: 6

Tasma miernicza: 3”

Pilniki: ptaski, pot okragty, trojkatny, kwadratowy, okragty
Klucze imbusowe typu T: H2*100mm, 2.5*100mm,
3*100mm, 4*150mm, 5*150mm, 6*150mm

Przedmiot zamoéwienia powinien by¢ wyposazony we wszystkie niezbedne elementy
potrzebne do uruchomienia i1 pracy sprzg¢tu, bez koniecznosci zakupu dodatkowych
elementow.
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