UKLADANIE PLYTEK
CERAMICZNYCH




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t wyktadzinowych z plytek ceramicznych.

1.2.  Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie:
— pokrycie korytarzy i schodéw wewnetrznych ptytkami gresowymi antyposlizgowymi

1.3  OKreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace rob6t podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robot wykladzinowych
i okladzinowych z plytek ceramicznych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracj¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, Zze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych
1 oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okladzin powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.



2.2.2. Plyty i plytki ceramiczne

Rodzaj plytek 1 ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegblnie dotyczy to plytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien Scieralnosci, mrozoodpornos$¢ i twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spelnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 Iub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe,
— Srodki ochrony ptytek i spoin,
— srodki do usuwania zanieczyszczen,
— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okres§lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane.
Woda do betonéw 1 zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Sprzetinarzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i1 oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i1 czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
Transport i sktadowanie materialow
Transport materialéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw
1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane jest




przewozenie ich na paletach i1 uzycie do zatadunku 1 roztadunku fadunku urzadzen
mechanicznych. Skladowanie materialdw podlogowych na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach  zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami 1 minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét

Przystapienie do rob6t wykladzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

Roboty wyktadzinowe i1 okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5sC 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

Wykonane wyktadziny i1 oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2.  Wykonanie wykladziny

5.2.1. Podloza pod wykladziny
Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podklady betonowe
powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymalo$¢ na Sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowe;j
powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podlozem — 25 mm
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
— podkitady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknigC i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin 1 odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkladu od plaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i1 szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél
nie powinna przekracza¢ 10 m, a maksymalna dlugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod
maszyny, slupéw konstrukcyjnych oraz w styku r6znych rodzajow wyktadzin. Szczegélowe
informacje o ukladzie warstw podlogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow 1 innych elementéw powinny by¢ podane
w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknig¢ skurczowych zaleca si¢
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podkiadéw cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”)



samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek S$cisle
wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podlogi, powoduje
jednak oszczednos¢ kleju.

5.2.2. Wykonanie wykladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedlug wymiaréw, gatunku
1 odcieni oraz rozplanowac spos6b uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szerokos¢ spoin. Na
jednej plaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajgca sie¢ z
réznego rodzaju 1 wielkosci plytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gltadkg krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje”
si¢ zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podioza. Wielkos$¢ zgbodw pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zgbow 1 konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zgbodw pacy w zaleznos$ci od wielkosci ptytek:
— 50 x 50 mm - 3 mm

— 100 x 100 mm - 4 mm
— 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm - 6 mm
— 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju
1 wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakladajac pierwszg ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ 1 mikroruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny.
Dzigki duzej przyczepnos$ci swiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢
efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cala

powierzchnig ptytki. Mozna to osiaggnag¢ nakladajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.



Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm
— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy ptytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotdow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie
plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreSlony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i1 innych
o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakos$ci wyktadziny 1 zwiekszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wykladzin 1 okladzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podloza.
Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materialéw dostarczona na budow¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodno$ci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
1 aprobatach.

Badanie podkitadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania rob6t wykladzinowych i1 okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:



— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przykitadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrow3 fate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty
1 poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscia do 1mm

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych
1 przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci 1 prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymalosci podkfadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin
1 okladzin z dokumentacja projektowa i1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te
szczegblnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i1 oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okladzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykOw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robodt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wykladzin podiég i1 okladzin Scian powinien
obejmowac:

sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptytek; ulozenie piytek oraz ich barwe¢ i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie 1 poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg laty kontrolnej dlugosci
2 m przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomig¢dzy tata a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggni¢tego wzdluz
spoin na calej ich dlugosci (dla spoin wykladzin podlogowych i poziomych oktadzin
scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylef
z dokfadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podkiadem,

sprawdzenie szerokosci spoin 1 ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych
1 pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin



suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ porOwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin
6.4.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spelnia¢ nastepujace
wymagania:
- cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe¢ zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wykladzin dla ktérych r6znorodno$¢ barw jest zamierzona),
- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej
przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odgtosu,
- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone
tatg dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty 1 nie wigksze niz 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,
- spoiny na calej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dlugosci 1 m 1 3 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego 1 odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materialem wskazanym
w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja 1 instrukcja producenta.

7.  OBMIAR ROBOT
Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m” na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w Swietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wicksze od 0,25 m’.
W przypadku rozbiezno$ci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza si¢ wg stanu faktycznego. Powierzchnie okladzin okre§la si¢ na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym
zakryciu s3 podloza. Odbiér podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét
wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podioz
1 okreslonymi odpowiednio w . dla wyktadzin i dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za
wykonane prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 ST 1 zezwoli¢ do przystapienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.



Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podloze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podidz)
oraz materialdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2.  Odbiér czesciowy
Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czeSciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3  Odbioér ostateczny (koncowy)
Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie
przediozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
1 pomiarOw sa pozytywne 1 dostarczone przez wykonawc¢ dokument sg kompletne
1 prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzine lub okladzing i przedstawi¢ ja ponownie
do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru
kofcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,.

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub okladzin, wykona¢ je ponownie
1 powtdrnie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z. czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego
1 wykonawcy. Protoko6t powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,



- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin 1 okladzin
z zamOwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m’ powierzchni utozonej wykladziny lub oktadziny wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podioza, ulozenie i dostarczenie materialow
1 sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.



